PEX

SYSTEM RUR WIELOWARSTWOWYCH
I KSZTALTEK PVDF

Cosmoline



Rury

Rura wewngtrzna z usieciowanego
wigzkami elektrondw polietylenu
(PE-Xc), wytlaczana
z granulaty
polietylenowego

o duzej gestosti.

Wysokiej jakosti warstwa fgczqea
do jednorodnego tgczenia rury
aluminiowej z wewngtrzng rurg
PE-Xc.

Rura aluminiowa (AL), spawana
wzdfuznie bezszwowo i regulowa-
na maszynowo.

Wysokiej jakosti warstwa fczqea
do jednorodnego tgczenia rury
aluminiowej z zewngtrzng rurg
PE-Xe.

Rura zewnetrzna z usieciowanego
wigzkami elektrondw polietylenu
(PE-Xc), wytlaczana
z granulaty
polietylenowego

o duzej gestosti.
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Cosmor:x by Henco

Sktad rury wielowarstwowej
PE-Xc/AL/PE-Xc

Wielowarstwowa rura CosmoPEX sktada sig ze wzdfuznie spawanej doczotowo
aluminiowej rury posiadajgcej wewnetizng i zewngtrzng warstwe z polietylenu
sieciowanego za pomocq wigzki elektrondw.

Poszczegdlne warstwy tgczone sq ze sobg wysokiej jakosci warstwq fqczqcg.
W wyniku tego otrzymujemy wielowarstwowgq rurg CosmoPEX. tqczy ona w sobie
wszystkie zalety materiatéw syntetycznych i rur metalowych.

Rura wewngtrzna i zewngtrzna wykonana jest z wysokiej gestosci polietylenowego
granulatu (HDPE) usieciowanego wigzkami elektrondw. Sieciowanie zwielokrotnia
naturalne cechy polietylenu. Dzigki temu otrzymujemy takie korzysci, jak wyzsza
odpornos¢ rury na cisnienie i temperature.

Rura spefnia wymogi najostrzejszych norm dla instalacji do wody pitnej, jest
nawet odporna na substancje zrgce.

Aluminiowa rura gwarantuje nieprzepuszczanie tlenu oraz zachowanie pierwotne-
go ksztattu. Wzdfuzne spawanie czofowe aluminiowej rury oznacza, ze alumi-
nium bedzie na catej dtugosci zachowywato tq samq grubosé. Co za tym idzie,
sieciowana warstwa zewngtrzna stosowana na rurze aluminiowej z warstwg
tqczqeg rowniez bedzie zachowywa¢ wszedzie tq samg grubosc.

Daje to rdwniez konkretne korzy$ci w momencie, gdy rura jest Sciskana, jako ze
powstajqce wredy obcigzenia doskonale sig rozktadajg. W zaleznosci od Srednicy
rury grubos¢ warstwy aluminium obliczana jest tak, by rura zawsze zachowywata
optymalng elastycznosc i odporno$¢ na cisnienie.
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Wewnetrzna i zewnetrzna rura z PE-Xc,
zapewniona jakos¢

Henco produkuje rury wielowarstwowe sktadajqce sig z rury wewnetrznej i zewngtrznej
wykonanych z PE-Xc, usieciowanego wigzkami elektronéw polietylenu.

PE oznacza polietylen

X 0Znacza usieciowanie

c oznacza sieciowanie wigzkami elektrondw, czyli sposéb,
w jaki sieciowany jest polietylen.

Sieciowanie za pomocq wigzek elektrondw jest najlepszym i najczystszym sposobem
sieciowania polietylenu.

Polietylen mozna usieciowac nastepujgcymi metodami:

m PE-Xa: tzw. proces Engla, gdzie polietylen jest mieszany z nadtlenkiem organicznym
0 duzym stezeniu. Nadtlenek powoduje powstanie potgczen pomigdzy taficuchami
polietylenowymi. Metoda chemiczna.

m PE-Xb: sieciowanie zachodzi poprzez dodanie do polietylenu silanu, a nastepnie
poddaniu go dziataniv wody. Metoda chemiczna.

m PE-Xc: inaczej niz w dwéch poprzednich metodach, sieciowanie zachodzi w czasie
innego procesu, gdy rura wystawiana jest na dziatanie silnych wigzek elektronow.
Wigzki wzbudzajg molekuty polietylenowe tak bardzo, ze dochodzi do ich usieciowa-
nia. Metoda fizyczna.

Niemiecka norma DIN 16892 okresla minimalny stopien usieciowania dla kazdej
7 powyzszych metod.

Metoda sieciowania Procedura

Opis Minimalne poziomy usieciowania Fizyczna Chemiczna
wg normy DIN 16892

PE-Xa 70 % nadtlenek
PE-Xb 65% silan
PE-Xc 60% wigzki elektronow

Oznacza fo wigc, ze aby norma byta spefniona, rura PE-Xa musi by usieciowana w
70%, rura PE-Xb w 65%, a rura PE-Xc tylko w 60%. Metoda PE-Xc jest przy tym
metodq fizyczng: nie stosuje sig zadnych dodatkéw chemicznych, dlatego tez rure takg
mozna stosowac bez ptukania do celow sanitarnych.




Cosmo

R m Odporno$¢ na temperature i ci$nienie
~N Temperatura robocza moze podnies¢ sig do 95°C, a maksymalne dozwolone
@ cisnienie robocze wynosi 10 bar.
mMinimalna rozszerzalno$¢ liniowa
) Lastosowanie warstwy aluminium oznacza, ze wspétczynnik rozszerzalnosci
o cieplnej rur CosmoPEX jest porownywalny ze wspétczynnikiem miedzi oraz
8 8 razy mniejszy od wspdtczynnika rozszerzalnosci cieplnej zwyktych rur
—/ / . ;e . . .
7 tworzywa sztucznego. Wsp6tczynnik rozszerzalnosci cieplnej wynosi
— 0,025 mm/mK.
@ m0dpornoé¢ na korozje
Gtadka powierzchnia rury wewnetrznej i zewnetrznej nie pozwala na przywiera-
| S—

nie zanieczyszczen. W ten sposob unika sig powstawania osadéw i korozji.
Gtadkos¢ rury wewnetrznej zapewnia rowniez minimalne straty ci$nienia.

o mNiezmienno$¢ ksztattu

i@ﬁﬁ Po wygieciu rura zachowuje pozgdany ksztatt. Nie ma ona pamieci termicznej
""" tak, jak ma to miejsce w przypadku innych rur syntetycznych. Upraszcza to

i przyspiesza obrobke rury oraz montaz ztqczek.

m Odporno$¢ na zuzycie
Rura wewngtrzna i zewngtrzna wykonane sg z polietylenu usieciowanego wigz-
kami elektrondw. Dzigki temu rura nie zuzywa sig, nawet przy wysokich tempe-
raturach i duzych predkosciach przeptywu.

mW pefni odporna na przenikanie tlenu i pary wodnej (dyfuzjg)
Zintegrowana warstwa aluminiowa zapobiega przenikaniu tlenu przez rure.
Dzigki temu unika sig problemu z korozjq wszelkich elementéw metalowych
w instalagji.

mMata waga (szybki i prosty montaz)
Szybka i prosta instalacja oznacza oszczgdno$¢ czasu i pienigdzy. Rura Cosmo-
PEX jest elastyczna i wyjgtkowo lekka. Zwéj standardowej rury CosmoPEX 16x2
0 dtugosc 200 m wazy zaledwie 25 kg.

m Dtuga Zywotno$¢
Jesli rura uzywana jest przy zachowaniv podanych limitéw temperatury
i ci$nienia roboczego, gwarantowana jest zywotnos¢ produktu co najmniej
50 letnia.

mBrak ktopotliwych hataséw
Jesli $rednica rury zostanie dobrana prawidfowo, to przeptywajgca nig ciecz nie
bedzie wywotywata hatasu (inaczej niz w przypadku rur metalowych). Hatasu
w miejscach styku mozna unikng¢ dzigki doktadnemu montazowi.

\
N

- m(0d wody pitnej po ptynne chemikalia
@h/ Rura spetnia najostrzejsze wymogi toksykologiczne i higieniczne. Nie ma abso-
 —) lutnie zadnych przeciwwskazan dla transportowania nig wody pitnej. Rura jest

rowniez odporna na wiele ptynnych chemikaliow.
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Tabela rozszerzen

Wszystkie materiaty stosowane do produkgji rur rozszerzaig sig po podgrzaniu

i kurczq po schtodzeniu. Dlatego tez nalezy zawsze bra¢ pod uwage réznice

w dtugosciach wynikajqce z wahari temperatury. Roznica temperatur i dfugos¢
rury fo dwa parametry, ktdre decydujq o zmianie dfugosci. Za pomocq ponizszej
tabeli rozszerzefi mozna odczytac zmiane dtugosci, jakiej mozna oczekiwa¢ przy
okreslonej dtugosci rury i okreslonej roznicy temperatur.

Rozszerzenie (mm/m)

Dtugosé rury (m)

Réznica temperatur (AT)

1 0.25 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00
2 0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00
3 0.75 1.50 2.25 3.00 3.75 4.50 5.25 6.00
4 1.00 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 7.00 8.00
5 1.25 2.50 3.75 5.00 6.25 7.50 8.75 10.00
6 1.50 3.00 4.50 6.00 7.50 9.00 10.50 12.00
7 1.75 3.50 5.25 7.00 8.75 10.50 12.25 14.00
8 2.00 4.00 6.00 8.00 10.00 12.00 14.00 16.00
9 2.25 4.50 6.75 9.00 11.25 13.50 15.75 18.00
10 2.50 5.00 7.50 10.00 12.50 15.00 17.50 20.00
Tabela rozszerzen sporzadzona Przyktod:
zostata na podstawie nastepujacego wzoru: Znamy: L = 8m
o = 0,025 mm/mK

AlL=LxaxAT

Met: AL = zmiana diugosci
L = dhugoscrury
a = wspotczynnik rozszerzalnosci
AT = roinica temperatury

gdzie wspotczynnik rozszerzalnosci wynosi 0,025 mm/mK bez
wzgledu na Srednice rury.

AT = 50°C (przy Tmin=20°C i Tmaks.=70°C)

Szukamy: AL
Rozwigzanie: Sprawdz w tabeli rozszerzen lub zastosuj wzor.
Tabela: Al = 10,0 mm
Wzdr: Al = LxaxAT
AL = 8x0,025x50
Al = 10,0 mm

Powyzsze zmiany diugosci nalezy uwzglednic przy profesjonalnym
montazu sieci przewodow rurowych.



Ltgczki zaprasowywane

1 materiatu syntetycznego (PVDF)

Specjalna krawgdz pozycjonujgca
pozwalajgea na whasciwe utozenie
hqczki w szazgee.

Tuleja mocowana jest z trzema
otworami przeziemikowymi
umozliwiajgcymi sprawdzenie
whasciwego utozenia rury.

Korpus tqczqey z PVDF*

* Wysokiej jakosci materiat syntetyczny

Syntetyczne ztgczki weiskowe wytwa-
rzane sq z PVDF (poliflvorku winyli- CO S m OID EX by II_II ernco
denu)* formowanego wiryskowo.

PVDF oferuje uzytkownikowi wyjqtko- ' . .
wg kombinacje wlasciwosci: PVDF jest materiatem syntetycznym uzywanym przez nasze spoteczerstwo do

wielu zastosowan i w ciggu 30 lat udowodnit swojg przydatnos¢ w wielu dziedzi-

m Joskonatq wytrzymatos¢ mecha-
e nach. Trzy branze, w ktdrych najczesciej spotykamy PVDF, to:

niczng i twardos¢
® Duzq odpornos¢ na zuzycie m Przemyst chemiczny (dzigki jego dobrej odpornosci chemicznej i whasciwosciom
® /nakomity elastycznos¢ vmozliwia- termochemicznym),

jgcq zginanie do 10°

: . ®m Branza produkdji kabli (dzigki ognioodpornosci i niskiej emisji dymu)
® Wyjgtkowq odpornos¢ na starzenie

termiczne m Przemyst spozywczy (dzigki jego czystosci i jakosci powierzchni). PVDF nie ma
m Wyjgtkowg odpormost na skigjne réwniez pewnych whasciwosci charakterystycznych dla miedzi, mefalu lub

temperatury: od -40°C do + 150°C mosigdzu. PVDF jest odporny na korozjg. Wyjgtkowo gtadkie Scianki powoduig,
m Wysokq czystos¢ ze 7tqczka jest wybitnie odporna na powstawanie osadow. Dodatkowo, PVDF
m Brak wodochtonnosci wywotuje mniej hatasu i nie jest w nim mozliwe ewentualne zanieczyszczenie

m Doskonatq odpornos¢ chemiczng na wody. Oprécz powyzszego, PVDF jest nie tylko Izejszy, ale rowniez tadszy, niz

najbardziej agresywne substancje zqezki mefalowe.
i rozpuszczalniki
® Fizjologiczng nieszkodliwos¢
dopuszczenie do kontaktu z pro-
duktami spozywezymi, wodg pitng
i w sektorze medycznym
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Tworzenie potqgczenia zaprasowywanego

Otwierajgc zwoj nigdy nie przecinaj papieru opakowaniowego ostrym
przedmiotem.

Lawsze tnij rurg pod kgtem prostym. Dla wszystkich $rednic, a w szczeg6lnosci
026 i wigkszej, zalecane jest stosowanie krgzkowego obcinaka do rur.

Kalibruj rurg za pomocg narzedzia Kalispeed. Wsuri Kalispeed catkowicie do srod-
ka rury. Rura zostanie natychmiast wyczyszczona, nacentrowana i ukosowana,
zaréwno wewnqtrz, jak i na zewngrz.


jmarciniak
Przekreślenie


Instrukcja montazu

Cosmorrx by Henco

Wsuii skalibrowang rurg do ogranicznika w ztqczce weiskowei, tak by rura byta
widoczna przez otwory.

Otwérz szczeke $ciskajgeg. W tym celu wiéz ztqezke za pomocq specjalnej krawg-
dzi prowadzqcej tulei ci$nieniowej w gniazdo w szczece. Zamknij szczgkg i $cisnij.

Koniecznie uzywaj szczek typu TH!

Po $cisnigciu otworz szczgki i sprawdz, czy rura jest weigz wsunigta az do ogra-
nicznika. Sciskanie pozostawia wyrazne $lady na tulei ci$nieniowej. Pozwala to
na szybkie wzrokowe sprawdzenie tego, czy ztqczka zostata weisnigta.
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Laciskanie bez napreien

Wazne jest réwniez, by zawsze wciska¢ rurg bez naprezania. Rury ze ztgczkami
juz zacisnigtymi w trakcie dalszego montazu réwniez nie mogq by¢ poddawane
naprezeniom.

Gdy ztgczka zostanie juz zatozona na rurg z jednej strony za pomocg potgczenia
zaprasowywanego, rura nie moze juz powodowac zadnych naprezen na ztgczce.
Jesli chee sig zgigc te rure ponownie, nalezy wykonac to recznie.

W przypadku potgczen zaprasowywanych i skrecanych, w pierwszej kolejnosci
nalezy wykonywa¢ potgczenia skrgcane, a dopiero potem zaprasowywane.

Narzgdzia Sciskajgce kompatybilne Kompatybilno$¢ szezgk $ciskajgeych
ze szczekami Sciskajgcymi Henco TH paty ¢ acy

Itqczki zaciskane CosmoPEX muszq by¢ $ciskane za pomocg szczgk Sciskajgeych

Marka Typ typu TH. Poza narzedziami Sciskajqeymi firmy Henco, istnieje kilka innych narzg-
Klauke UAP2 dzi Sciskajgcych kompatybilnych ze szczgkami $ciskowymi typu TH (patrz zesta-
UNP2 wienie obok).
UP2EL-14
Novopress EFP2
ECO1
AC0201 Dodatkowo dozwolone jest stosowanie wszystkich narzedzi sciskajgcych
Viega Typ 2 spefniajgcych nastepujgce kryteria:
PT2
Akku Presshandy
Rems Power Press ACC NGCiSk maks. 38 KN
Akku Press Srednica $rub ustalajgcych 15 mm
Akku Press ACC Widetki podnoszgce 40 mm
Rofler Multi-Press Monitoring elektroniczny nie
Multi Press ACC ZLamknigcie kontrolne szczek nie

Uni Press ACC

Rothenberger Romax Pressliner
Vario Press 1000 APC

Ridgid Press Fit Tool
Geberit PWH40
PWH 75
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Lginanie rury CosmoPEX

Rurg CosmoPEX nalezy zginac bez podgrzewania. W przypadku rur o $rednicy
wigkszej, niz 026 powinno sig stosowac ztgcza kqtowe (kolanka). Rury mozna
zginac recznie, a takze za pomocq zewngtrznej lub wewngtrznej sprezyny
spiralnej.

W przypadku rur o $rednicy do 26 mm wigcznie nalezy stosowa¢ nastepujqce
promienie zginania:

Rura min. promief zginania recznie | wewn. sprezyna spiralna
zginana | zewn. sprezyna spiralna (mm) (mm)

16x2 R 128 (8 x Du) R 128 (8 x Dz)
20x 2 R 140 (7 x Du) R 100 (5 x Du)

26 x 3 R 182 (7 x Du) R 130 (5 x Du)

Lginanie za pomocq zewngtrznej Lginanie za pomocq wewngtrzne Lginanie reczne.
sprezyny spiralnej. sprezyny spiralnej.

Lagiecie powinno rozpoczynac sig co najmniej w odlegtosci 5 x zewngtrzna $red-
nica od ztgczki.

]
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Uwzglednianie zmian diugosci (rozszerzania)

m Przy rurach wbhudowanych

Aby uwzgledni¢ rozszerzanie sig rury w podtodze, nalezy zastosowac izolowane
kompensatory petlicowe co najmniej co 10 m. Po spetnieniu tego warunku, rurg
CosmoPEX mozna utozy¢ bez ostony w podtodze (z piasku i cementu) lub w Scianie.

m Przy montazu powierzchniowym

Przy montazu powierzchniowym dla wygody dostarczane sq rury proste. Mocujgc
rury wielowarstwowe CosmoPEX do Sciany lub stropu nalezy zastosowa¢ wsporniki
rur. Wsporniki do rur zawieszanych wykonane sq z materiatu syntetycznego lub
metalu i posiadaijq pierscien syntetyczny chronigey rure. Nalezy przestizegac poda-
nej maksymalnej odlegtosci pomigdzy wspornikami. Ponizsza tabela zawiera liste

odlegtosci pomigdzy wspornikami, ktdrych nalezy przestrzegac.
Rura Maksymalna odlegtos¢
pomiedzy wspornikami rury (cm)
16x2 80
" 20 x2 120
s Y 263 150
32x3 160

Wrastiwe rozmieszczenie punktéw
przesuwnych i stafych jest bardzo
wazne, gdy stosowane sq wydfuz-

S

|
—»|AL al ‘4_ H‘AL ‘AL |<_
| T P

i 1

It 1 m - ki rurowe petlicowe otwarte

€l | i zamknigte. Wydtuzki petlicowe
otwarte nalezy zakfadad, jesli
rura zmienia kierunek.

-

= " F

ey L
. . . b
Do dokonywania zmian w kigrun-
kv vtozenia zaleca sig zawsze sto- i
sowanie zlyczek. W przypadku rur _J
el

Lo

o Srednicy 32 mm lub wigkszej !
GLH - jest to obowigzkowe. - il )

Jesli dfuga rura nie zmienia kierunku, stosuje sig wydfuzki
rurowe petlicowe zamknigte. Ponizszy rysunek wyjasnia czym
R . jest wydfuzka rurowa petlicowa zamknigta.

F ] = = & F Wydtuzki rurowe petlicowe zamknigte skfadajq sig w zasa-
| dzie z dwdch kompensatordw petlicowych. U dotu na srodku
petli nalezy wige zastosowac stay punkt.

legenda

| ‘ L = dlugosc rury

Lo | ] b Lb = dtugosé kompensatora petlicowego
‘ ‘ o[ = zmiana dfugosti

F = punkt staly

L G L = punkt przesuwny
Ayt Kompensator petlicowy dla (Lb)

11
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e Minimalng dtugos¢ kompensatora petlicowego mozna obliczy¢ na podstawie nastepujg-
| —ar]| S cego wzoru lub odczytac z ponizszego wykresu:
F “ b = Cx\[DxAD
p-26mm ||| |Lo=$7628mm qdzie: lb = dugos¢ kompensatora petlicowego
| (= stata materiaty (=33)
D = zewngtrzna Srednica rury
eE  —— AL = zmiana dtugosci
Przyktad:
Mamy: L = 4m
W przypadku rury o srednicy 26 mm i dfugosci D = 2mm
4 m, ktéra zmienia kierunek, aby vwzgledni¢ AT = 50°C (Tmin=10°C o Tmaks.= 60°C)
zmiang dfugosci przy réznicy temperatury Szukamy: Lb

wynoszqcej 50°C, trzeba bedzie zastosowa¢

. Rozwigzanie:  Lb = Cx\(Dx AL)
kompensator petlicowy 376,25 mm. ot Al = Lxox AT
= 4x0,025x50
= 5Smm
b = Cx\(DxAL
= 33xs26x5
= 376,25 mm
100
] ]
L T _—]
T ]
£ — 014
; -~ — 916
© 218
3 — 220
g 10 , — 826
o 7/ — 232
g / — 240
N 1]/ — @50
// / — @63
/11|
1
0 500 1000 1500 2000 2500

Dtugos¢ kompensatora liniowego Lb (mm)
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Nalezy rowniez dopilnowac, by rury mogty sig swobodnie poruszac, gdy przewody
rurowe biegng od podtogi do rury pionowej w szybie. Takze tutaj zmiang dtugosci
nalezy umozliwi¢ stosujgc kompensator. W takim przypadku przejmie on ruchy

w gore i w dot.

Jesli szyb jest wystarczajgeo duzy i jest miejsce na zatozenie wyliczonego kom-
pensatora petlicowego, wystarczy zatozy¢ na rure tulejg ochronng w otworze
w Scianie.

— Jesli szyb jest zbyt maty, aby zatozy¢ wyliczony kompensator petlicowy, otwor
w Scianie bedzie musiat by¢ wigkszy, tak aby byto wystarczajgco duzo miejsca
na ruch rury. Czg$¢ rury znajdujgea sig w otworze w Scianie musi miec izolacjg

D ‘ polietylenowq.

Lo

W przypadku instalacji, gdzie rury wielowarstwowe CosmoPEX sq uktadane bez-
poérednio na podfodze, stosuje sig odlegtos¢ mocowania wynoszgcg maksymalnie
80 cm. Przed i po kqcie 90°, w odlegtosci 30 cm nalezy zastosowac wsporniki rur.

13
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Protokoty z proby cisnieniowej.

PROTOKOt PROBY CISNIENIOWEJ COSMOPEX DO ZASTOSOWAN SANITARNYCH

Projekt

Budowa

Klient Firma instalacyjna

Nazwisko osoby przeprowadzajacej probe ...

Poczatek proby Data ... S 2 - Godzina ; N

Specyfikacja testowanej czesci przewodéw rurowych ..

Czy rura zostata napetniona i w pelni przeptukana filtrowana woda? O 1k O Nie
Temperatura Otoczenia .o G Temperatura wody ... SC

Typ rury O @6 O @20

0O a3 O @26

Catkowita dtugos¢ rury w metrach ... -m
Wzrokowa kontrola zatozonych ztaczek weiskowych lub wkrecanych? O tak O Nie
Ztaczki zaciskowe byty zacisniete, a ztaczki skrecane skrecone? O Tk O Nie
PROBA WSTEPNA
Maksymalne dozwolone cisnienie robocze wynosi 10 bar, cisnienie probne 15 bar. O Tk O Nie
Cisnienie w momencie rozpoczeciapréby L _bar godrinalc o e :

Przerwij probe po 30 minutach na 10 minut, a nastepnie wznéw na kolejne 30 minut.

Cisnienie probne (30 minut porozpoczeciu préby) _bar PR E e mos e e _
Cisnienie probne (60 minut po rozpoczeciu préby) bar godzina .....
Spadek ciénienia na g minue _bar

(maks. 0,1 bar na 5 minut i maksymalnie w sumie 0,6 bar)
Czy w czasie proby cisnieniowej powstat wyciek? O Tk O Nie

Czy w czasie proby cisnieniowe] przekroczony zostat maksymalny spadek ciénienia? O Tak O Nie

PROBA GLOWNA (natychmiast po prébie przygotowawczej przez 2 godziny)

Cisnienie probne (na poczatku gléwnejpréby) _bar £0dziNa .
Cisnienie probne (po 2 godzinach) bar 8O0ZINA oo _
(spadek ciénienia moze wynies¢ maksymalnie o,2 bar)

Czy w czasie proby ciénieniowe] powstal wyciek? O Tk O Nie

Miejsce Data:

Podpis klienta Podpis instalatora
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CosSmMoO-r:x by Henco

Protokoty z proby cisnieniowej.

PROTOKOL PROBY CISNIENIOWE) COSMOPEX DLA GRZEINIKOW

Projekt

Budowa

Faza budowy

Maks. dozwolone ciénienie robocze (mierzone w najnizszym punkcie instalacji.) o bar

Wysokoic instalacji w metrach IR

Parametry Temperatura przy doptywie ~ C° e
Temperatura przy odptywie ~ C° e

Nazwisko osoby przeprowadzajacej probe

Poczatek préby Data Godzina
Koniec proby Data Godzina

Typ maszyny ciskajace

Typ szczek

Typ rury : _ S — ;

Spadek cisnienia (moze by¢ maks. 0,2 bar) ~ bar

Opisana powyzej instalacja zostata podgrzana do temperatury roboczej w dniu

wycieki. Réwniez po schtodzeniu nie zaobserwowano wyciekw.

O Tak O Nie

W przypadku ryzyka zamarzniecia nalezy przedsiewziac konieczne srodki (zastosowac produkty zapobiegajace zamarzaniu lub ogrza¢
budynek}. Jesli instalacja grzewcza nie jest juz wystawiona na dziatanie mrozu, z przewoddw rurowych nalezy catkowicie usunac produkt

zapobiegajacy zamarzaniu. Aby to uczynié, instalacje nalezy przeptukac czysta woda co najmniej trzy razy.

Czy do wody dodano produktu zapobiegajacego zamarzaniu? O Tak O Nie
Jesli tak, czy rury zostaty przeptukane co najmniej 3 razy? 0O 71k O Nie
Miejsce .. Data

Podpis klienta Podpis instalatora
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Cosmorcx by Henco

1PK
artykut nr

1PK-1616
1PK-2020
1PK-2626
1PK-3232

2PK
artykut nr

2PK-1604
2PK-2004
2PK-2005
2PK-2605

5PK
artykut nr

5PK-1604
5PK-2004
5PK-2005
5PK-2605
5PK-3206

6PK
artykut nr

6PK-1604
6PK-2004
6PK-2005
6PK-2605
6PK-3206

16

Lestawienie produktow

Rura wielowarstwowa w krggach

Kolano 90°

rozmiar
mm

16

20

26

32

d
mm
16
20
26
kY]

mm
47
49
54
72

Kolano $cienne

rozmiar

16x1/2
20x1”
20x2 3/4
26x 3/4"

1
mm
56
56
61
66

di
mm
12
16
20
26

mm

26
32
39

12
mm
52
52
58
58

DI
mm
22
26
26
32

Kolano z gwintem zewngtrznym

rozmiar

16x1/2
20x1/2
20x 3/4
26 x 3/4”
32x1”

1

mm
54
56
58
60
75

12
mm
54
56
58
62
68.5

DI

mm
22
26
26
32
39

Kolano z gwintem wewngtrznym

rozmiar

16x1/2"
20x1/2
20x 3/4”
26 x 3/4”
32x1”

Ll

mm
53
53
60
60
75

12
mm
39
39
475
475
58.5

D1

mm
22
26
26

32
39

Sa

0.2
0.28
0.5
0.7

D2
mm
33
3
40
40

D2
mm
33
33
40
40
455

D2
mm

3

40

40
455

R

100-200 m
100 m
50 m
50 mb

Rp

1/
1/2"
34
3

Rp

1/
/2"
34
3/
'|II

Rp

1/2
1/2"
I
34
'|I/

mm
135
13.5
15.5
15.5

mm
135
135
145
145
16.5

mm
135
135
15.5
15.5
18


jmarciniak
Owal

jmarciniak
Owal



Cosmorcx by Henco

9PK
artykut nr

9PK-161616
9PK-202020
9PK-262626
9PK-323232

10PK
artykut nr

10PK-201620
10PK-261626
10PK-262026
10PK-322632
10PK-322032
10PK-322632

11PK
artykut nr

11PK-201616
11PK-202016
11PK-261620
11PK-262016
11PK-262020
11PK-262616
11PK-262620
11PK-322026
11PK-322626

12PK
artykut nr

12PK-162016
12PK-202620
12PK-263226
12PK-324032

17

Lestawienie produktow

Tréjnik rownoprzelotowy

rozmiar
mm

16

20

26

32

Tréjnik redukcyjny

rozmiar

20x16x20
26x16x26
26x20x26
32x26x32
32x20x32
3x26x32

Tréjnik redukcyjny

rozmiar

20x16x16
20x20x16
26x16x20
26x20x16
26x20x20
26x26x16
26x26x20
32x20x26
32x26x26

Tréjnik redukcyjny

rozmiar

16x20x16
20x26x20
26x32x26
32x40x32

Ll

mm
94
98
107
140

Ll
mm
94
98
103
133
133
133

Ll
mm
475
49.5
518
515
51.8
535
535
66.8
66.3

Ll
mm
101
108
114
145

12
mm
47
49
53
70

mm
49
53
54
58
58
58

mm
495
51
51.8
515
51.8
56
54.5
60
60

mm
485
52
66
69

mm
22
26
32
39

D1
mm
26
32
32
39
39
39

13
mm
495
49.5
535
532

54
535
532
58.5
58.5

D1
mm
22
26
32
39

D2
mm
22
2
26
i
26
32

D1
mm
26
26
32
32
32
32
32

39

D2
mm
26
32
39
47

D2
mm
22
26
22
26
26
32
32
26
32

D3
mm
22
22
26
22
26
2
26

32



Cosmorcx by Henco

13PK
artykut nr

13PK-160416
13PK-200420
13PK-200520
13PK-260420
13PK-260426
13PK-260526
13PK-320532
13PK-320632
13PK-320732

14PK
artykut nr

14PK-160416
14PK-200420
14PK-200520
14PK-260426
14PK-260526
14PK-260626
14PK-320532

15PK
artykut nr

15PK-1616
15PK-2020
15PK-2626
15PK-3232

16PK
= artykut nr

° 16PK-2016
16PK-2616
16PK-2620
° 16PK-3216
16PK-3220
R 16PK-3226

18

Lestawienie produktow

Tréjnik z gwintem wewngtrznym

rozmiar

16x1/2"x16
20x1/2"x20
20x3/4"x20
26x1/2"x26
26x3/4"x26
26x1"x26

3x3/47x32
32x1"x32

Ll
mm
109
109
119
109
109
119
146
149

31 1/4"32 161

12
mm
39
39
47
43
43
47
525
56
66

D1

mm
22
26
26
26
32
32
39
39
39

Tréjnik z gwintem zewngtrznym

rozmiar

16x1/27x16
20x1/2"x20
20x3/4"x20
26x1/2"x26
26x3/4"x26
26x1"x26

32x3/4"x32

Mufa

rozmiar

lox16
20x20
2626
32x32

Redukeja
rozmiar

20x16
26x16
26x20
32x16
32x20
32x26

Ll
mm
109
109
114
119
119
124
146

mm
74
76
81

103

mm
80.8
84
84
107
103
102

12
mm
54
54
58
60
63
65
66

mm
22
26
32
39

D1
mm
26
32
32
39
39
39

D1
mm
22
26
26
32
32
39
39

D2
mm
22
22
26
22
26
32

D2
mm
22
26
26

32
32
39
39
39

D2
mm
33
33
40
33
40
455
40

1/2"
1/2"
34
1/2"
34
'|II
4

Rp

1/
]/2”
34
1/
-l/ "
34
34
-I//
54

mm
13.5
13.5
14.5
13.5
145
16.5
145

mm
135
13.5
15.5
135
13.5
15.5
15.5
18
21



Cosmorcx by Henco

Lestawienie produktow

17PK Itqczka z gwintem zewnetrznym
N Qrtykut nr L D1 D2 R T
! mm mm mm mm
: 17PK-1604  16x1/2" 75 22 3 1727 135
- | 17PK-2004  20x1/2° 75 26 33 1/2" 135

17PK-2005  20x3/4" 77 26 40 34" 145
17PK-2605  26x3/4" 77 32 40 4" 145
17PK-2606  26x1” 80 32 455 17 16.5
17PK-3206  32x1” 91 39 455 17 16.5
17PK-3207  32x1 1/4" 99 39 565 54" 19

18PK Itqczka z gwintem wewngtrznym

artykut nr L D1 D2 R T
mm mm mm

mm
18PK-1604  Tex1/2” 595 22 3 1/ 135
18PK-2004 ~ 20x1/2" 595 26 31/ 135
18PK-2005  20x3/4" 63 26 40 34 155
18PK-2605  26x3/4" 63 32 40 34" 155
18PK-2606  26x1” 705 32 455 1"
18PK-3206  32x1” 82 39 455 1" 18
18PK-3207  32x1 174" 90 39 565 54" 7

\PE:Xc/AL/PE-Xe

19



Pariner Instalatora

® Jako jedna z najwigkszych hurtowni w Polsce, obstugujemy kompleksowo branze:
instalacyjng, sanitarng, grzewczq, klimatyzacyjng i wentylacyjng oraz sieci
zewngtrznych.

m Nasi klienci to kilkanascie tysigcy firm budowlanych i instalacyjnych w catym
kraju, z ktdrymi wspotpracujemy na zasadzie partnerstwa. Dzigki sieci Hurtowni w
ponad 40 lokalizacjach zapewniamy Klientom dogodne warunki zakupu i trans-
portu.

m Rzemieslnicze korzenie firmy BIMs PLUS zadecydowaty o jej rynkowej misji. Firma
utrzymuije kontakty handlowe wytgcznie z Wykonawcami, dbajgc o interesy swoich
Klientow. Docieramy do Inwestora wykorzystujqc sprawdzony trdjstopniowy model

dystrybucji: ;
od Producenta przez Hurtownika do Wykonawcy.

Klient
ostateczny

Produkt Doradztwo
+ +
Jakos¢ Montaz

Grupa BIMs PLUS = Sie¢ Hurtowni Instalacyjnych
www.bimsplus.com.pl
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